
MARSHAFT
SCOPE 250 PLUS

MarShaft

用于测量转向零件之类的小型旋转对称工件的灵活轴测

量仪

�� 在严苛的生产环境中实现最高测量精确度

�� 由于测量速度高达 200 mm/s，测量时间极快

那就是EXACTLY对我们的意义。 



随着制造工艺的创新，尺寸度量的作用也变得越来越重要。由于对生产（旋转、磨碎、研磨等）过程中的精确度要求比以往更加严

格，在制造机器上直接进行快速测量相当重要。所以，在产品最初阶段进行测量，快速实现制造工艺的反馈以避免浪费即是我们需要

解决的问题。Mahr 推出的灵活易用的 MarShaft SCOPE 250 plus 轴测量仪为在生产中对旋转对称工件进行快速、准确和全自动的测
量提供了相应的测量解决方案。

MarShaft SCOPE 250 plus 配备一个高精度圆度测量轴 (C) 和一个垂直测量轴 (Z)，测量范围为 250 mm。其最有价值的特点是先进的
高分辨率 CMOS 矩阵相机（提供现场图片），具有 40 mm x 24 mm 的像场。超过每秒 120 张图像的极高图像采集速率将测量时间
降至最低。利用缩放功能可以测量难以测量的最小细节，在某些情况下，甚至可以采用传统测量方法进行测试。

MarShaft SCOPE 250 plus

Mahr 为未来的工厂提供测量系统
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•	 长度
•	 直径
•	 形位公差
•	 偏移量
•	 凹槽宽度
•	 倒角宽度
•	 交点
•	 交点位置
•	 旋转角度 

 

•	 半径
•	 半径位置
•	 圆锥长度
•	 孔轮廓
•	 角度
•	 螺距
•	 整个平晶宽度
•	 外螺纹

MarShaft SCOPE 250 plus

主要的可测量特性
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MarShaft SCOPE 250 plus 带 C 轴和尾座
订货号 5361802

该型号带 C 轴和尾座，用于对中心之间夹紧的工件进行静态和动态测
量。在包装中提供 2 个锥角为 60° 的调心顶尖，用于对直径为 2~15 
mm 的孔进行调心（订货号 5361112）。

MarShaft SCOPE 250 plus 带高精度 C 轴和尾座 
订货号 5361803

该型号带高精度 C 轴和尾座，用于对中心之间夹紧的工件进行静态
和动态测量。在包装中提供 2 个锥角为 60° 的调心顶尖，用于对直
径为 2~15 mm 的孔进行调心（订货号 5361112）。 

性能特征一览：

•	 �具有 40 mm x 24 mm 大型实时像场的新型高分辨率 CMOS 矩阵
相机可以以每秒 120 张图的速度进行快速扫描。

•	 �测量直径和长度的精度高

•	 �由于测量速度高达 200 mm/s，测量时间极快

•	 �采用 Mahr 推出的 MarWin 软件平台，我们几十年来在在长
度、形状、位置和轮廓测量方面的经验会让您受益匪浅

•	 �以极为划算的入门级价格即可配置该小型光学轴测量仪

MarShaft SCOPE 250 plus

版本
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带工作台板的精密测量轴（C 轴）

用于对圆度、径向跳动、同轴度、圆柱度或直径进行动态测量的

高精度测量轴（C 轴）。C 轴特有 Mahr 标准工作台板，可放置调

心顶尖和可用于多种工件的其他夹具。

用于对直径为 2 mm 至 15 mm 的孔进行调心的 60° 锥形
调心顶尖

用于夹紧各中心之间的各种工件的可互换的标准顶尖。 

在 MarShaft SCOPE 250 plus 带尾座的包装中提供了 2 个锥角为 
60° 的调心顶尖，用于对直径为 2 mm 至 15 mm 的孔进行调
心。

订货号 5361112

尾座

尾座用作顶部工件支架轴承。

尾座配备了离心固定机制，可在任意 Z 高度上进行固定。该机制

是通过一个夹杆拧紧和松开来实现的。主轴采用弹簧加压，可以

自动夹紧。用一只手操作尾座即可安全便捷地更换工件。进行动

态（如旋转）测量时，主轴位于高精密滚珠轴承内。

直径为 70 mm 的三爪卡盘，带有与 MarShaft SCOPE 250 plus 
配套的适配器
外侧夹持范围为 1 mm 至 70 mm

包含在 MarShaft SCOPE 250 plus 基础型包装中

订货号 5361080

MarShaft SCOPE 250 plus 

组件和配件
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MarShaft SCOPE 250 plus�
Software MarWin EasyShaft
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EasyShaft 程序窗口

利用 EasyShaft 软件可对 MarShaft SCOPE 250 plus 进行完全控制。通过触摸屏可直接完成定位、编程、测量和文档记录等操作。清晰而
简单的用户界面让您随时了解应该了解的所有信息。诸如加载测量结果或添加特性测量等许多功能均可以通过点击明显的图标予以激活。

EasyShaft 命令

命令栏包含对特征执行测量和评估时所需的所有命令的概览。

•	宏（由系列评估操作组成，例如直径、半径、距离或角度）

•	可计算的特征（例如直接距离、X 和 Z 方向上的距离、角度、角扇区、半径、直线度、径向跳动、轴向跳动、圆柱度、对称性等）

•	可计算的替代元素（例如点、线、圆、直线上的点、交点、对称直线、平行直线、极点、C 参考等）。

显示控制板（机轴的触摸屏控制）

•	用于显示或隐藏显示控制板

•	用于选择缩放范围

•	根据设备版本不同，可能是 C 轴的操纵杆

•	根据设备版本不同，可能是 Z 轴的操纵杆

•	增量式放大或缩小

•	连续式放大或缩小

MarWin EasyShaft 软件是面向 MarShaft SCOPE plus 系列的测量、控制和评估程序。该软件可根据相应标准完成对直径、长度、轮廓特征
和形状与位置公差的精度测量。该软件同时还提供了多种新增的评估和文件选项，所有这些功能和选项都以布局清晰而直观的用户界面

呈现给用户。该软件完全在您熟悉的 Windows® 操作系统中运行。用户界面兼容其他 Windows® 应用程序，可大幅降低学习时间。所有 
Windows® 兼容打印机均可用于输出记录。

性能特征一览：

•	熟悉的 Windows® 用户界面可缩短学习曲线
•	EasyShaft 用户界面与所有 Mahr 产品（如 EasyForm 或 Contour 1）的标准用户界面一致
•	清晰的窗口式布局
•	用户友好型 100% 触摸屏功能
•	预定义宏，方便编程（如一键式直径测量）
•	许多功能可通过明显的图标直接选择
•	触摸屏控制式机轴
•	测量期间持续显示矩阵相机所拍摄的实时图像，即在测量过程中也可对工件表面（如污染）进行直接目测评估
•	无论单次还是系列测量：每项任务都配有理想的操作策略
•	用户友好型、最先进的测量程序管理
•	时间优化型测量程序序列，由此最大程度缩短测量时间
•	清晰的测量记录 - 可以以黑白或彩色方式输出到所有 Windows® 打印机
•	面向未来的投资，可在 Windows® 10 IOT x 64 系统下运行
•	可选择将数据导出到统计程序，扩展 EasyShaft 软件的功能范围

MarShaft SCOPE 250 plus�
MarWin EasyShaft 软件
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MarShaft SCOPE 250 plus�
Software MarWin EasyShaft. 样本结果记录
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MarShaft SCOPE 250 plus�
Software MarWin EasyShaft. 样本结果记录
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MarWin EasyShaft 软件

订货号 5361580

MarWin EasyShaft 软件是面向 MarShaft SCOPE plus 系列的测
量、控制和评估程序。该软件可根据相应标准完成对直径、长

度、轮廓特征和形状与位置公差的精度测量。该软件同时还提供

了多种新增的评估和文件选项，所有这些功能和选项都以布局清

晰而直观的用户界面呈现给用户。

包含 Windows® 10 x 64 操作系统的国家软件包，提供可选语言

版本

•	 德语
•	 英语/国际用语
•	 法语
•	 根据请求提供其他语言版本

包含在仪器交付范围内

ProfessionalShaft 软件选项

采用 MarWin MarScript 无需编程即可实现客户特定应用，如测量键

槽的对称性。

EasyShaft 脱机编程选项

以脱机模式创建测量程序既可通过使用 MarShaft SCOPE 250 plus 
进行全自动扫描的形式创建被测件轮廓，也可从 STEP 文件加载（

从 CAD 系统）。

MarShaft SCOPE 250 plus�
MarWin 软件 EasyShaft
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MarShaft SCOPE 250 plus

尺寸（基本装置）W/H/D 1054 mm x 952 mm x 592 mm

可确保操作最优化的设备工作台高度 800 mm - 900 mm

重量 约 120 kg

测量范围 (Z) 250 mm

工件重量 最多 5 kg

工件尺寸

中心中的最大长度 250 mm

卡盘中的最大长度 150 mm

最大可测直径 40 mm

中心中的最大旋转直径 100 mm

卡盘中的最大旋转直径 50 mm

测量分辨率 可调

长度/直径 0.01 mm ...0.0001 mm�

0.001 英寸...0.0001 英寸...

角度 �0.01 ...0.0001 度（小数）或度、分、秒

50 次测量的可重复性 4s

长度 2.0 μm

直径 (0.4 + D/80) μm，D 的单位为 mm  对于干净、磨削的工件表面。

误差限度 MPEE1

长度 ≤ (3.0 + l/125) μm，l 的单位为 mm

直径 ≤ (1.5 + l/40) μm，l 的单位为 mm有效温度范围 20 °C ± 2 K。

驱动

运动速度 Z 最快 200 mm / s

旋转速度 C 最快 1.0 1/ s

光学元件 远心的精密镜头；照明带闪烁模式下的高光输出

相机

采用 USB 3.0 接口的 CMOS 矩阵相机 40 mm x 24 mm

全帧模式 120 张图/秒

子帧模式（16 行） 约 1000 张图/秒

在边缘计算过程中用于排除灰尘颗粒的过

滤算法

MarShaft SCOPE 250 plus�
技术数据
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MarShaft SCOPE 250 plus�
技术数据

Mahr GmbH

Carl-Mahr-Straße 1, 37073 Göttingen, Germany 
Reutlinger Str. 48, 73728 Esslingen, Germany

电话：+49 (0)551-7073-800，�
传真：+49 (0)551 7073-888 

info@mahr.de, www.mahr.com

© Mahr GmbH

我们保留对产品进行更改的权利，特别是在技术改
进和进一步开发方面。所有的插图和数值等都会因
此发生更改。
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测量计算机 SFF-PC; Windows 10 IOT x 64; Intel CPU; DVD-RW

环境条件

操作温度 +10 °C ... +35 °C

推荐工作温度 +15 °C ... +35 °C

储存/运输温度  -10 °C ... +50 °C

允许湿度 最大 90%，无凝结！

瞬时温度梯度  < 2 K / h

空间温度梯度  <1 K/m 室内净高

气压 1000 hPa ±200 hPa

允许环境声压 < 75 dB(A)

电气连接

电源电压 U~ 100 V ...240 V +10 %/-15 %

电源频率 50 / 60 Hz

电源消耗 最大 500 VA

保护级别 I

防护等级 IP32

声压级

发射声压级 < 70 dB(A)

允许地面振动

范围 0.5 Hz ...20 Hz 2 mm / s 至 50 mm/s 线性梯度

范围 >20 Hz 50 mm / s

若有修改，恕不另行通知。


